Table S2. Statistical analysis of Fig. 3B
	
	WW
	MW
	WM
	MM
	CTRL

	WW
	-
	< 0.05
	0.162 
	< 0.05 
	< 0.05

	MW
	
	-
	< 0.05
	< 0.05
	< 0.05

	WM
	
	
	-
	< 0.05
	< 0.05

	MM
	
	
	
	-
	< 0.05

	CTRL
	
	
	
	
	-


